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陶磁器関連製造技術を活用した多孔質素材の開発
（その２）
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要　約

1 はじめに

1/5

900 1300

2 研究内容

2.1 低温焼成における多孔質植栽鉢の試作
900 1000  

 
35%  1)

 45mm 20mm

2.1.1 低温焼成による多孔質素材の作製

 3   1.2 2.4mm  10 mass% 
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表 1　試験体の作製条件
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0.5 mass%  CMC 

10mm
1 / 2

B,C,D A

333 /h 1000 1000
1h

2.1.2 多孔質素材の透水性試験
2.1.1 C 100×200×

60mm
100 /h 900 900 1 h

JIS A5371

k = t / h × Q/A×30 × 1/100

k   m/s
t cm
Q   : cm

h cm
A cm

KC-344, 
 1 

30 s
Q

2.2 高温焼成における多孔質陶磁器の製造方法

2.2.1 多孔質陶磁器の作製

100
900 900 1 h

2
500 m 2.36

mm 500 m 600 m 3

2
No 1

1/4

100 /h
1250 1250 1 h

No 2 No 7
CMC

5 mass%
1/3
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図 1　透水性試験装置の概略図

表 2　試験体の作製条件
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100 /h 
1280 1h

2.2.2　多孔質陶磁器の評価
2.2.1 No.7 

5% NaOH
20  ml

90 24 h

300 500 m

10mass%
2.2.1 No 2 6

100
/h 1280 1280 1h

2.2.1 No 2 7

30%

5mass%

100 /h 1250 1250
1 h

2

30%

2.5mass% CMC

CMC
2

100 /h 1250
1250 1h

3 結果と考察

3.1.1 低温焼成における多孔質素材の作製条
　　　 件の最適化

3
A B

C D
A B C D

CMC
A B

C D
CMC

 3
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表 3　試験結果の一覧
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CMC

3.1.2 多孔質素材の透水性試験

5.93×10- （m/s）

1.0
2.0mm

3 1.2 2.4mm

3.1.3 低温焼成による植栽鉢の試作
3.1.2

900
2

3.2.1 高温焼成にて作製した試験体の構造につ
　　　いて

3(a) 3 (b)

 4
No 2 No 7

3(a)

3.2.2　耐アルカリ性比較試験
No 7

300 500 m
10mass%
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図 2　試作品 (外径 130㎜ , 内径 70㎜ , 高さ 85㎜ )

図 3　試験体 1の外観組織（a）とデジタルマイクロス
　　　コープ拡大画像（b）
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3.2.3 気孔率比較試験
2.2.1  No.2 No.7  2.2.2 

4
 No.2

No.7 

 No.2  No.3  No.4 
 No.5  No.6 

 No.7 

3.2.4　有機バインダー添加が気孔形成に及ぼす 
　 　 影響の確認試験

CMC 2.5 mass%
 6  6 

 0.83 m
CMC  0.49 m 

CMC 

 10.6% CMC 
 9.6% 
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図 4　試験体の外観

表 4　各試験体の開気孔率及び全気孔率の比較

図 5　耐アルカリ性試験前後の比較

% %
2 33.5 35.7
3 23.2 26.1
4 2.36 30.0 32.5
5 2.36 27.2 29.6
6 35.6 36.6
6 30.1 31.4

20.0 23.3
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4．まとめ

2

(1)  900 3
 1.2 2.4mm
CMC 

5.93×10-3 m/s

(2) 1300
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図 6　天草陶土に対する有機バインダーの添加有無における気孔径分布の比較 
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