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2.2 チューブポンプとスクリュー式押出装置の  
　　 移送量の調整
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3 結果と考察

3.1 移送試験

3.2 チューブポンプとスクリュー式押出装置　
による原料の吐出量
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図 1　移送試験システムの外観

図 2　チューブポンプのモーター回転数と吐出量の関係
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4 まとめ
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図 3　スクリュー式押出装置のモーター回転数と

　　　吐出量の関係

図 4　移送試験システムでの原料吐出状況
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