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サプライチェーン強化を目的とした航空機エンジン部品製造技術の高度化

機械加工科　主任研究員　　 　　
機械加工科　主任研究員　　 　　
研究企画課　主任研究員　　 　　

長崎大学大学院工学研究科　教　　　授　　 　　
長崎大学大学院工学研究科　助　　　教　　 　　
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認知機能の維持・改善に資する、高溶解ヘスペリジン食品の開発

食品開発支援センター　主任研究員　　 　　
食品開発支援センター　専門研究員　　 　　
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スマート工場実現のための作業工程監視装置の開発
（DX実現のためのIoTとAI技術を用いた製造業支援）

基盤技術部長　兼　機械システム科長　　 　　
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ディープラーニングを活用したロボット制御における安定性向上の研究

機械システム科　専門研究員　　 　　
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Speed Direction Rotation

Normal 0.9335 0.5259 0.7094

RNN 0.964 0.7645 0.7668

Skip 0.9624 0.767 0.7797

RNN + Skip 0.9609 0.757 0.7686

Push RL UpDown Angle

Normal 0.3 0.5093 0.5550 N/A

RNN 0.6601 0.641 0.5258 N/A

Skip 0.6913 0.6155 0.5773 N/A

RNN + Skip 0.6961 0.644 0.5844 N/A

Pos=0
(stay)

Pos=1
(front)

Pos=2
(left)

Pos=3
(right)

Normal 99.53 48.76 66.2 N/A

RNN 99.51 69.69 82.87 N/A

Skip 99.57 69.69 79.16 N/A

RNN + Skip 99.50 72.72 83.79 N/A
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edoM

Normal 99.02

RNN 99.65

Skip 99.61

RNN + Skip 99.64
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プラント増設業務における既存設備モデリングシステムの開発

機械システム科　主任研究員　　 　　
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音源可視化技術の開発
（マイクアレイを用いた音源可視化システムの構築）

基盤技術部長　兼　機械システム科長　　 　　



- 28 -



FFT
 

 

 
 

 
 

 H8 ZOOM  
 ECM8000 Behringer  

 DBR12 YAMAHA  
FFT  DS-3000  

 SD PC 
 

 
 FFT  

 
 

OS Windows10Pro 64 bit 
CPU Core i9 12900K 
GPU GeForce RTX3090 
RAM DDR5 64 GB 

 M2-SSD 2 TB PCIE-GEN4
 

 ch

 

Windows10 Neural 
Network Console SONY [8]

1.80 WAV

2.10 WAV
CSV

 

 
8

98.25 
 

 

 
 

 

 
 

H8 ZOOM
ECM8000 Behringer
DBR12 YAMAHA

FFT DS-3000
SD PC

OS Windows10Pro 64 bit
CPU Core i9 12900K
GPU GeForce RTX3090
RAM DDR5 64 GB

M2-SSD 2 TB PCIE-GEN4

- 29 -



- 30 -



- 31 -



- 32 -



- 33 -

３D‐CADとシミュレーションを用いた設計変更技術適用による機械設計の高度化
（機械設計の効率化に向けた３D‐CAD普及促進）

機械システム科　研　究　員　　 　　
機械システム科　研　究　員　　 　　
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光学式ガスセンサーの開発
（可燃性ガス等を光で迅速に検知できるセンサーを開発する）

電子情報科　主任研究員　　 　　
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エネルギーの有効活用を目指した環境発電に関する研究
（電磁波ノイズの回収と蓄電に関する技術開発）

電子情報科　主任研究員　　 　　
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レーザーによる異材樹脂溶着の高品質化に関する研究
（材料間の隙間に起因する性能低下や異材溶着時の過熱による障害を改善するレーザー樹脂溶着技術の開発）

電子情報科　主任研究員　　 　　
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生体組成の非侵襲計測技術の開発

電子情報科　研　究　員　　 　　
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マルチスケール概念に基づく膜透過シミュレーションの研究（第３報）

工業材料・環境科　専門研究員　　 　　
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Membrane BioReactor: MBR
[10]

MBR

Brinkman MBR
CANARY System

[11]

  MBR [11]

MBR CANARY System
Mixed Liquid 

Suspended Solids : MLSS

2

Conductivity
D.O. Turbidity

UV_254 (TOC) (CDOM)

CANARY System
Alarm

Python DCEKIT[12]

[13] Partially 
Least Square:PLS (Support Vector 
Regression:SVR)

(Cross-validated Permutation Feature 
Importance :CVPFI)[14], 

Moving Window :MW

321
263

58 5-fold

CANARY [11]
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設計パラメータを用いたシミュレーション省力化システムの開発
（シミュレーション技術を用いた地場企業の設計工程支援）

工業材料・環境科　専門研究員　　 　　
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バイオマス系弾性高分子の開発とシート材料への応用
（SDGsを志向した環境に優しいエラストマーを目指して）

研究企画課　課　長　　 　　
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産業洗浄における微細気泡の効果的活用に関する研究

機械加工科　科　長　　 　　



- 59 -



- 60 -

県内の製造現場に即した鋳物砂性状の管理手法に関する研究

機械加工科　主任研究員　　 　　
機械加工科　主任研究員　　 　　
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県産地域資源に含まれるD‐アミノ酸の解析と含有食品の開発
（特徴的な味を有するD‐アミノ酸を活用した食品の付加価値向上）

食品開発支援センター　専門研究員　　 　　
食品開発支援センター　センター長　　 　　
食品開発支援センター　専門研究員　　 　　
食品開発支援センター　研　究　員　　 　　
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森林を保護し、地球温暖化を防止するため、
古紙パルプ配合品を使用しています。


